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Anzahl Abstand

Stickfeld pro Kopf: Tiefe x Breite (T x B in mm) [InnenmaR] @ A

m 7 TMEZ-KC

Offener Rah- Kappen-/
Normal men TCW 360 Fensterrahmen Freiarmrahmen Breite (mm) Tiefe (mm) Hoéhe (mm) S E R I E

TMEZ-K0902C 9 2 500 450x500 439x419 2,260 1,355 1,730

TMEZ-K1202C 12 2 500 450x500 439x419 2,260 1,355 1,730

TMEZ-K1502C 15 2 500 450x500 439x419 2,260 1,355 1,730

TMEZ-K0904C 9 4 360 450x360 439x279 2,560 1,355 1,730

TMEZ-K1204C 12 4 360 450x360 439x279 2,560 1,355 1,730

TMEZ-K1504C 15 4 360 450x360 439%279 2,560 1,355 1,730

TMEZ-K0904C 9 4 500 450x500 439x419 3,260 1,355 1,740

TMEZ-K1204C 12 4 500 450%x500 439x419 3,260 1,355 1,740

TMEZ-K1504C 15 4 500 450x500 439x419 3,260 1,355 1,740

TMEZ-K0906C 9 6 360 450%360 439x279 3,280 1,355 1,740

abhangig von 80%x180
TMEZ-K1206C 12 6 360 450x360 439x279 3,280 1,355 1,740
Kappen-/
TMEZ-K1506C 15 6 360 450x360 439x279 3,280 15355 1,740
Huthéhe
TMEZ-K0906C 9 6 500 450x500 439x419 4,260 1,355 1,740
x 360

TMEZ-K1206C 12 6 500 450x500 439x419 4,260 1,355 1,740 2 /
TMEZ-K1506C 15 6 500 450x500 439x419 4,260 1,355 1,740 r
TMEZ-K0908C 9 8 360 450%360 439x279 4,000 1,355 1,740

TMEZ-K1208C 12 8 360 450x360 439x279 4,000 1,355 1,740

TMEZ-K1508C 15 8 360 450%360 439x279 4,000 1,355 1,740

TMEZ-K0908C 9 8 500 450x500 439x419 5,260 1,355 1,740

TMEZ-K1208C 12 8 500 450x500 439x419 5,260 1,355 1,740

TMEZ-K1508C 15 8 500 450x500 439x419 5,260 1,355 1,740

ab Werk Optionen | Positionsanzeige (Laserpunkt) OPTIONEN

Optionen Multi Kordeleinrichtung Il

Optionale Rahmen| Bordirenrahmen/Kappenrahmen/Taschenrahmen

Geschwindigkeit | Max. 1,100 Stiche / Minute

Strom 1-Phase 240 Volt

Stromverbrauch | Max.470W (910VA)

*Das tatsachliche Stickfeld und die Stickgeschwindigkeit hdngen vom zu produzierenden Teil,

dem Maschinentyp und den Stickbedingungen ab.

Tel. +49 7577-9313-0
E-Mail: info@mountek.de

www.mountek.de

*Anderungen vorbehalten
*Achtung: Die in diesem Katalog i ichen und

ESQ-C

Der bisherige Paillettensetzmeachanis-
mus wurde komplett Giberarbeitet, um
die Qualitat zu verbessern und die Rist-
zeit zu verringern. Die Paillettentypen
und GroRen kénnen nun leichter
gewechselt werden.

tattet.

Neues von Mountek

Perlensetzvorrichtung

Perlenstickereien, traditionell von Hand
gefertigt, kdnnen nun automatisch mit
der Perlensetzvorrichtung in Serie pro-
duziert werden.
Die Vorrichtung ist mit einer leicht aus-
tauschbaren Perlenzufiihrung ausges-
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Mountek Facebook Seite
https://www.facebook.com/mountek.winterlingen

Mountek TV

https://www.youtube.com/channel/UCvtwmtVjsDfOrrTd7LHN5Gw

Mountek Instagram
https://www.instagram.com/mountek_winterlingen/

Mountek Linkedin
https://www.linkedin.com/company/mountek

diirfen ohne vorherige schriftlische Genehmigung des Herstellers nicht verwendet werden.

intelligentes

Fadenmanagement . _




Neue Maldstabe fur die Produktion

[
o Kein manuelles Einstellen mehr nétig

weder bei Wechsel des Materials noch der Fadenstarke

@ Gleichbleibende Stickqualitat

‘Viskose‘ ‘ Polyester ‘ ‘Metallgarn ‘

‘ Baumwolle ‘

Ohne i-TM

Fehlende Qualifikation
der Arbeitskraft kann zu
schlechter Produktions-

qualitat fihren.

intelligent Thread Management

i-TM ersetzt die bisherigen
Fadenspannungsknépfe

[T YT T RT0 |
i-TM = Automatische Oberfadenspannungseinstellung =7, [&]
Mit i-TM
Durch die automatische Analyse des Stichtyps und der Messung I__I _
der Stoffdicke liefert i-TM immer die optimale Fadenmenge fiir L
das beste Stickergebnis. ird eine gleich-
9 (=1t g
Stickqualitat
erreicht.

Automatische Einstellung nach Stichtyp Oberfadenzufihrung nach Materialstarke

Fadenmenge wird automatisch nach dem Stichtyp

berecnet Einstellb WV EICHEIREN Radeny
Instelibar nac aterialstarke . s Normaler Stoff Test .
| Steppstich | | satinstich/Plattstich | @ Erhohung der Produktivitét PP spannung et Produktion
— m 1, TS ‘mrswpp,s,ﬁi Die Rustzeit nach dem Fadenwechsel wird mit Stoff .
= e T verkirzt. i-T™ ausrichten Produktion

—®

Plattstiche sind locker ein-
gestellt, um nach dem Materia-
schrumpf ein schones Stickbild
zu gewahrleisten.

——

Die Menge des Oberfadens ist
so voreingestellt, dass der
Unterfaden gespannt bleibt.

Der Stoffdriickerfuss er-
mittelt die Materialstarke.

Zusatzliche Fadenmenge wird beim
nachsten Stich hinzugefligt
(Materialstarke [Xmm] x 2).

Automatische Optimierung der Stickqualitat mit i-TM

Erleichterte Bedienung und bessere Produktionsplanung

I: Die neue Stickmaschinengeneration

Schone Optik auf dicken Materialien und Leder DLP:

gl contalled essertat

Hohere Produktivitat bei der Kappenstickerei

Der digital gesteuerte Stoff-

Die Verstarkung des Kappenrahmens hat zur Stabilisierung der Stickoberflache beigetragen, hierdurch
wurde die maximale Stickgeschwindigkeit auf bis zu 1.000 U/min erhéht wurde.

Optimierung wichtiger Bauteile

Verstarkung der
Rahmenaufnahme

Die neu konstruierten Arme sind
dreimal starker als der herkom-
mliche Typ und erleichtern das
Halten und Besticken von
schweren Textilien wie Jacken.

Verstarkte
Fadenklemmung

Die obere Fadenklemmung wurde
verstarkt, so dass sie den Faden
der inaktiven Képfe wahrend des
Stickvorganges  fester  halten
kann, um Ausfadeln beim Anstick-
en zu vermeiden.

Verbesserter
Hauptwellenmotor

Das erhéhte Drehmoment der
Hauptwelle flihrt zu einem gle-
ichmaRigeren Einstich, der ein sta-
biles Sticken auch auf dicken Mate-
rialien wie Leder ermdglicht.

MEZ-KC

Ohne DCP

Mit DCP

drickerful® reduziert das

Stoff verrutscht Stoff verrutscht nicht Flattern des Stoffes und
- S E RI E - ? ? sorgt fur ein prazises und
schones Stickbild.
Der Stoff- = Der Stoff-
Die Stick tin far die Vered| Fertigtell il gty f J s R —
ie Stickexpertin fur die Veredlung von Fertigteilen e ity € it deal i schirige
hoch. | stehen. !

Die "i-TM" Technologie (automatische Oberfadenspannungseinstellung) ist nun auch fir die

Mehrkopf Zylinder Variante fur die Veredlung von Fertigteilen erhaltlich.

Die gleichmaRigere und qualitativ hochwertige Veredlung hilft eine bessere Stickoptik

auf dem fertigen Endprodukt zu erreichen.
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Fehlstiche, Schnittfehler
und ungleichmaRiges Stickbild

GleichmaRigeres Nahen/Sticken

leicht flattern koénnen, wie
Nahte, Leder und dicke un-
d/oder elastische Stoffe.

Erleichterte Bedienung
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Netzwerkanschluss

In Kombination mit der
Pulse-Software kann der An-
wender sein eigenes System als
Werkzeug zur Reduzierung men-
schlicher Fehler und fir ein
besseres  Produktionsmanage-
ment aufbauen.

Neuer sehr schneller
Fadenschneider

Der Picker wurde fiir einen ein-
facheren Spulenwechsel elimi-
niert. Der gesamte Schneide-
mechanismus wurde ebenfalls
neu gestaltet, um ein stabiles
Schneiden unter unterschiedli-
chen Bedingungen zu gewahr-
leisten.

121-Zoll TFT
Touch Bedienfeld

Der grofe Monitor ermdglicht
eine intuitive Bedienung.
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